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1. Вюнше Р. (управляющий директор фирмы ACTech GmbH, Германия) , Гофман Ш.(менеджер по развитию бизнеса по региону СНГ).  Быстрое прототипирование отливок сложной геометрической формы. Технологии, близкие к серийным, для изготовления металлических прототипов.

Как только представлен окончательный набор данных и подан заказ на изготовление оснастки, уже поступает первое предложение на внесение изменения в конструкцию. Параллельно идущий с реализацией заказа процесс разработки детали часто увеличивает время на разработку и изготовление, которое и так уже составляет всего несколько недель. Лазерное спекание формовочного песка Croning и непосредственное фрезерование формовочной смеси позволяют изготовителям оснастки и разработчикам литых деталей сократить время на разработку и их изготовление.

Ключевые слова:  быстрое прототипирование отливок, лазерное спекание формовочного песка Croning, фрезерование формовочной смеси.
2. Павлинич С.П., Бакерин С.В., Брусницын С.В., Сулицин А.В., Карпинский А.В. 

Приведены результаты исследования структуры и свойств шихтовой заготовки для выплавки интерметал!  лидного титанового сплава. Определен средний линей!  ный размер зерна и ламельный параметр в различных зонах по сечению шихтовой заготовки и фазовый со!  став сплава. Представлены результаты измерения твердости по сечению шихтовой заготовки.  

Ключевые слова:   интерметаллидный титановый сплав, шихтовая заготовка, фазовый состав, структу
 ра, механические свойства.

3. Герасимов В.В., Висик Е.М. Технологические аспекты литья деталей горячего тракта ГТД из интерметаллидных никелевых сплавов типа ВКНА с монокристаллической структурой.

В статье представлены технологические разработки в области литья деталей ГТД (рабочих лопаток, секторов сопловых аппаратов, створок сопла) из интерметаллидных никелевых сплавов типа ВКНА с монокри!  сталлической структурой, заданной кристаллографической ориентаци!  ей (КГО) на перспективном литейном оборудовании с автоматизиро!  ванной системой управления (установках типа УВНК) в условиях ВИАМ, исследования макро! и микроструктуры полученных отливок.

Ключевые слова:  интерметаллидные никелевые сплавы, направленная кристаллизация, монокристаллические затравки, лопатки малоразмерных ГТД с монокристаллической структурой.

4. Тихонов А.А., Маринин С.Ф., Бутрим В.Н., Береснев А.Г., Дубровский В.А., Переславцев В.А. Опыт повышения качества и работоспособности отливок сложной конфигурации из сплава АК9ч. 

Проведен анализ причин ухудшения качества корпусных отливок сложной конфигурации из сплава АК9ч.  Предложены технологические мероприятия улучшения структуры и плотности отливок. Внедрение дополнительного модифицирования сплава титаном и цирконием, газостатического уплотнения отливок повысило качество, механические свойства и работоспособность литых деталей типа «корпус».

Ключевые слова:  сплав АК9ч, корпусные отливки, газостатическая обработка.

Касимова С.А., Дуюнова В.А., Козлов И.А. Конверсионное покрытие для жаропрочного литейного магниевого сплава МЛ10. 

В статье рассматриваются достоинства применения новой энергосберегающей технологии фосфатирования магниевых сплавов. Исследованы защитные свойства на литейном магниевом сплаве МЛ10. Выбраны оптимальные режимы нанесения неметаллического неорганического фосфатного покрытия для защиты от коррозии магниевого сплава МЛ10.  

Ключевые слова:  коррозия, неорганические неметаллические покрытия, фосфатирование, защитные покрытия, литейный магниевый сплав, методы защиты от коррозии, конверсионные покрытия.

5. Коровин В., Поляков С., Коротченко А.Ю., Поляков Д., Баст Ю. Современные тенденции в развитии САПР отливки: компьютерная система синтеза технологических решений.

Рассмотрены основные тенденции в развитии систем компьютерной поддержки тех!  нолога при разработке технологического процесса изготовления отливки. Отмече!  на тенденция к интеграции систем. Показана необходимость в системе синтеза тех!  нологического решения. Анализируются основные свойства такой системы. Пред!  ставлен пример возможной реализации.

Ключевые слова:  САПР, моделирование, технология отливки, синтез технологи
 ческого решения.

6. Кукарцев В.А. ( СФУ, г.Красноярск). Применение первоуральского кварцита в кислой футеровке для индукционных чугуноплавильных печей.

Проведен анализ использования первоуральского кварцита для футеровки индукционных печей промыш!  ленной частоты при получении синтетического чугуна на стальном ломе. Приведены новые режимы прокал!  ки кварцита.

Ключевые слова:  первоуральский кварцит, прокалка.

7. Замятин В.М., ( д-р. Техн. Наук, профессор, ФГАОУ ВПО УрФУ им. Б.Н.Ельцина, Екатеринбург ), Ильиных М.В.( аспирант ФГАОУ ВПО УрФУ), Мушников В.С.(канд.техн.наук,доцент ФГАОУ ВПО УрФУ). Температуры образования фаз при неравновесной кристаллизации алюминиевых сплавов АМг2 и АМг6.

Методом термического анализа изучены процессы неравновесной кристаллизации промышленных алюминиевых сплавов АМг2 и АМг6 системы Al-Mg-Mn. На термограммах кристаллизующихся расплавов выявлены экзотермические пики, свидетельствующие об образовании фаз. Методом микрорентгеноспектрального анализа установлен элементный состав фаз в литых образцах. Обнаружена связь между положением экзотермических пиков на термограммах и природой выделяющихся из расплава фаз.

Ключевые слова:  расплав, состав, термограмма, пик, кристаллизация, сплав, микроструктура, фаза, слиток.
8. Зарубин А.М.(канд.техн.наук,доцент МГТУ им.Баумана), Зарубина О.А.(инженер-технолог РПО «Албес»). Методика расчета исполнительных размеров формообразующих деталей пресс-форм для литья под давлением. 

Известный и хорошо зарекомендовавший себя метод расчета исполнительных размеров формообразующих деталей пресс-форм в некоторых случаях требует большого объема операций по их доводке. Предлагается метод расчета, позволивший получать высокоточные отливки без использования этих дорогостоящих операций.

Ключевые слова:  литье под давлением, пресс
форма.

