 
Компания «Восток-Энерго» поставляет металлургическое оборудование под торговой маркой МетаКуб и представляет интересы надежных, проверенных производителей, поэтому Вы всегда можете быть уверенными в качестве предлагаемой продукции.
ИНДУКЦИОННЫЕ ПЛАВИЛЬНЫЕ ПЕЧИ
Индукционные плавильные печи, поставляемые под торговой маркой МетаКуб - это высокоэффективное современное оборудование, которое с успехом эксплуатируется как на крупных металлургических заводах, так и на небольших частных предприятиях. В основе работы индукционных плавильных печей лежит закон индукции, при этом первичной обмоткой служит индуктор, представляющий собой многовитковую цилиндрическую катушку, а вторичной обмоткой и одновременно нагрузкой – сам расплавляемый металл, загруженный в тигель и помещенный внутрь индуктора. Через индуктор протекает переменный ток и создает овальное электромагнитное поле. Электромагнитное поле пронизывает проводящий металл внутри индуктора и наводит, согласно закону индукции, вихревые токи, при возникновении которых происходит нагрев металла.

Номенклатура поставляемых индукционных плавильных печей:
Индукционные плавильные печи в алюминиевом корпусе с электромеханическим (редукторным) приводом наклона

Печи в алюминиевом корпусе с электромеханическим приводом наклона поставляются с емкостью плавильного узла от 100 кг до 3000 кг и предназначены для плавки, перегрева и рафинирования расплава стали, чугуна, цветных металлов и сплавов токами средней частоты в цехах с периодическим режимом работы, а также плавки сильно загрязненной шихты с большим содержанием стружки и сплавов, требующих модифицирования.
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Технические характеристики индукционного комплекса серии GW

	Модель
	Емкость,
тонн
	Мощность,
кВт
	Частота,
кГц
	Напряжение
	Скорость плавки, тонн/час

	
	
	
	
	
	стали до 1650º С
	чугуна до 1450º С

	 GW 0,1-100-1
	0,10
	100
	1
	3 фазы
380 В
50 Гц
	0,11
	0,12

	 GW 0,1-160-1
	
	160
	
	
	0,18
	0,2

	 GW 0,15-100-1
	0,15
	100
	
	
	0,10
	0,11

	 GW 0,15-160-1
	
	160
	1
	
	0,20
	0,22

	 GW 0,25-160-1
	0,25
	160
	
	
	0,19
	0,21

	 GW 0,25-250-1
	
	250
	
	
	0,37
	0,41


	 GW 0,5-250-1
	0,50
	250
	1
	
	0,31
	0,33

	 GW 0,5-350-1
	
	350
	
	
	0,54
	0,60

	 GW 0,5-500-1
	
	500
	
	
	0,84
	0,89

	 GW 1-500-0,5
	1
	500
	0,5
	
	0,76
	0,79

	 GW 1-600-0,5
	
	600
	
	
	0,92
	0,96

	 GW 1-750-0,5
	
	750
	
	
	1,27
	1,31


Пример размещения плавильного комплекса и станции охлаждения
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	1. Тиристорный преобразователь частоты (ТПЧ)

2. Конденсаторная батарея

3. Плавильный узел

4. Редуктор наклона печи

5. Пульт управления наклоном печи

6. Расширительный бак и станция охлаждения (градирня)


Комплект поставки:
Тиристорый преобразователь частоты
1 шт.;

Индукционный плавильный узел

2 шт.;

Конденсаторная батарея


1 шт.;

Водоохлаждаемые кабеля


2 компл.;

Распределитель воды



1 шт.;

Редуктор наклона печи в комплекте с электродвигателем
2 шт.;
Пульт управления наклоном печи

1 шт.;

Сигнальный блок состояния футеровки (от 500кг)
1 шт.;

Шаблон для футеровки


2 шт.;

Техническая и эксплуатационная документация
1 компл.;

Декларация о безопасности, разрешение Ростехнадзора на применение
1компл.;

Гарантийный талон



1шт.
Индукционные плавильные печи в стальном корпусе с магнитопроводами с электромеханическим (редукторным) приводом наклона
Печи в стальном корпусе с магнитопроводом и электромеханическим приводом наклона поставляются с емкостью плавильного узла от 500 кг до 5000 кг и предназначены для плавки, перегрева и рафинирования расплава стали, чугуна, цветных металлов и сплавов токами средней частоты.
Электропечи рекомендуются для создания новых и реконструкции существующих литейных цехов, с целью снижения затрат на энергоресурсы и удешевления стоимости тонны расплава, повышения производительности и выхода годного, а также расширения выплавляемого сортамента металлов и сплавов.
Технические характеристики индукционного комплекса серии GW
	Модель
	Емкость, тонн
	Мощность, кВт
	Частота, кГц
	Напряжение
	Скорость плавки, тонн/час

	
	
	
	
	
	стали до 1650ºС
	чугуна до 1450ºС

	GW 0,5-250-1
	0,5
	250
	1
	3 Ф
380 В
50 Гц
	0,31
	0,33

	GW 0,5-350-1
	
	350
	
	
	0,54
	0,61

	GW 0, 5-500-0,5
	
	500
	0,5
	
	0,84
	0,89

	GW 1-500-0,5
	1
	500
	0,5
	
	0,76
	0,79

	GW 1-600-0,5
	
	600
	
	
	0,92
	0,96

	GW 1-750-0,5
	
	750
	
	
	1,27
	1,31

	GW 1,5-750-0,5
	1,5
	750
	0,5
	
	1,15
	1,19

	GW 1,5-1000-0,5
	
	1000
	
	
	1,58
	1,64

	GW 2-1000-0,5
	2
	1000
	0,5
	
	1,56
	1,61

	GW 2-1500-0,5
	
	1500
	
	
	2,58
	2,69

	GW 3-1500-0,5
	3
	1500
	0,5
	
	2,43
	2,50

	GW 3-2000-0,5
	
	2000
	
	
	3,36
	3,47

	GW 3-2500-0,5
	
	2500
	
	
	4,35
	4,49

	GW 5-2500-0,5
	5
	2500
	0,5
	
	4,20
	4,30

	GW 5-3000-0,5
	
	3000
	
	
	5,13
	5,20


Комплект поставки:

Тиристорый преобразователь частоты
1 шт.;

Индукционный плавильный узел

2 шт.;

Конденсаторная батарея


1 шт.;

Водоохлаждаемые кабеля


2 компл.;

Распределитель воды



1 шт.;

Редуктор наклона печи в комплекте с электродвигателем
2 шт.;
Пульт управления наклоном печи

1 шт.;

Сигнальный блок состояния футеровки
1 шт.;

Шаблон для футеровки


2 шт.;

Техническая и эксплуатационная документация
1 компл.;

Декларация о безопасности, разрешение Ростехнадзора на применение
1 компл.;

Гарантийный талон



1 шт.
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Индукционные плавильные печи в стальном корпусе с магнитопроводами с гидравлическим приводом наклона
Печи в стальном корпусе с магнитопроводом и электромеханическим приводом наклона поставляются с емкостью плавильного узла от 500 кг до 50 тн и предназначен для плавки, перегрева и рафинирования расплава стали, чугуна, цветных металлов и сплавов токами средней частоты.
Электропечи рекомендуются для создания новых и реконструкции существующих литейных цехов, с целью снижения затрат на энергоресурсы и удешевления стоимости тонны расплава, повышения производительности и выхода годног о, а также расширения выплавляемого сортамента металлов и сплавов. Данные электропечи рекомендованы к трехсменному режиму работы. 
В конструкции комплекса применены самые современные технические решения для максимального улучшения технико-экономических показателей и увеличения производительности и надежности оборудования.
Технические характеристики индукционного комплекса серии GW
	Модель
	Емкость, тонн
	Мощность, кВт
	Частота, кГц
	Напряжение, В
	Скорость плавки, тонн/час

	
	
	
	
	
	стали 1650ºС
	чугуна 1450ºС

	GW 0,5-350-1
	0,5
	350
	1
	380
	0,54
	0,60

	GW 0,5-500-1
	
	500
	
	
	0,84
	0,89

	GW 1-500-0,5
	1
	500
	0,5
	
	0,76
	0,79

	GW 1-600-0,5
	
	600
	
	
	0,92
	0,96

	GW 1-750-0,5
	
	750
	
	
	1,27
	1,31

	GW 1,5-750-0,5
	1,5
	750
	
	380/660
	1,15
	1,27

	GW1,5-1000-0,5
	
	1000
	
	
	1,58
	1,65

	GW 2-1000-0,5
	2
	1000
	
	
	1,56
	1,62

	GW 2-1500-0,5
	
	1500
	
	660
	2,58
	2,85

	GW 3-1500-0,5
	3
	1500
	
	
	2,43
	2,75

	GW 3-2000-0,5
	
	2000
	
	
	3,36
	3,79

	GW 3-2500-0,5
	
	2500
	
	
	4,35
	4,90

	GW 5-2500-0,5
	5
	2500
	
	
	4,20
	4,74

	GW 5-3000-0,5
	
	3000
	
	
	5,13
	5,82

	GW 8-3000-0,3
	8
	3000
	0,3
	
	5,04
	5,71

	GW 8-4000-0,3
	
	4000
	
	750
	7,04
	7,90

	GW 10-4000-0,3
	10
	4000
	
	
	6,83
	7,76

	GW 10-5000-0,3
	
	5000
	
	
	8,80
	10,00

	GW 10-6000-0,2
	
	6000
	0,2
	
	10,70
	12,20

	GW 12-5000-0,2
	12
	5000
	
	
	8,58
	9,76

	GW 12-6000-0,2
	
	6000
	
	
	10,45
	11,90

	GW 15-5000-0,2
	15
	5000
	
	
	8,40
	9,53

	GW 15-6000-0,2
	
	6000
	
	
	10,20
	11,60

	GW 15-8000-0,2
	
	8000
	
	950
	13,65
	15,51

	GW 20-6000-0,2
	20
	6000
	
	
	9,90
	11,25

	GW 20-8000-0,2
	
	8000
	
	
	13,45
	15,30

	GW 20-10000-0,2
	
	10000
	
	
	17,80
	19,30

	GW 20-12000-0,2
	
	12000
	
	1150
	22,00
	25,00


Комплект поставки:

Тиристорый преобразователь частоты

1шт.;

Индукционный плавильный узел


2шт.;

Конденсаторная батарея



1шт.;

Водоохлаждаемые кабеля



2 компл.;

Распределитель воды




1шт.;

Гидравлическая система наклона печи в комплекте с маслостанцией
1шт.;

Пульт управления наклоном печи


1шт.;

Сигнальный блок состояния футеровки

1шт.;

Шаблон для футеровки



2шт.;

Техническая и эксплуатационная документация
1компл.;

Декларация о безопасности, разрешение Ростехнадзора на применение
1компл.;

Гарантийный талон




1шт.
Все индукционные плавильные комплексы в стандартной комплектации имеют 2 плавильных узла, работающих поочередно. При необходимости ООО «Восток-Энерго» имеет возможность поставки плавильных комплексов, работающих по системе «Dual-Track».

Более подробную информацию об индукционных плавильных печах, поставляемых компанией ООО «Восток-Энерго» можно получить на сайте www.metakub.ru или по многоканальному телефону (383) 233-00-63.
Контактные данные:

Компания ООО «Восток-Энерго»

Г. Новосибирск, ул, Немировича-Данченко, 104

Тел./факс: (383) 233-00-63 (многоканальный)

Web: www.metakub.ru
E-mail: info@metakub.ru
